MAX

BRUKSANVISNING

HOYTRYKK SPIKERPISTOL FOR
BETONG OG STAL

HN25C2

Originalsprak: Engelsk

Les instruksjonene og advarslene for dette verktgyet ngye far bruk. Det kan fere til alvorlig

personskade a ikke folge dette. Se MAX Sikkerhetshandbok.
Oppbevar disse instruksjonene sammen med verktayet for senere bruk.
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HN25C2: 170 psi / 12 bar
HN120: 210 psi / 15 bar. "\
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NORSK
BRUKSANVISNING

1. SPESIFIKASJONER OG TEKNISKE DATA
1. NAVN PA DELER (SE Fig. 1, 2)

® Ramme ® Laseskive for avtrekker

@ Ssylinderhette Plugg

® Kontaktarm @ Hendel for magasindeksel

@ Nese @ Justeringsskive

® Magasin @ Hendel for magasinlas

Avtrekker Tilbehor-A (For tynt stal til betong)

@ Handtak @® Tilbehor-B (For tre til betong eller tykt stal)
Utblasingsdeksel Tilbehor-C (For lette stendere til betong)

2. VERKTQYSPESIFIKASJONER

@ Justeringsskive
Beltekrok

PRODUKTNR. HN25C2 HN120

HOYDE 302 mm (12") 400 mm (15-3/4")

BREDDE 81 mm (3-1/4") 85 mm (3-3/8")

LENGDE 300 mm (11-3/4") 315 mm (12-3/8")

VEKT 2,0 kg (4 Ibs) 2,9kg (6,4 Ibs)

ANBEFALT DRIFTSTRYKK 12 til 23 bar (170 til 320 psi) 15 til 23 bar (210 til 320 psi)

LASTEKAPASITET 100 spikre 50 spikre

LUFTFORBRUK 1,6 | ved 18 bar / 257 psi 4,7 | ved 23 bar / 322 psi

driftstrykk driftstrykk
3. FESTESPESIFIKASJONER

PRODUKTNR. HN25C2 HN120

TYPE BANDING PLASTBANDET PLASTBANDET PLASTBANDET
STIFTER SPIKER STIFTER

SPIKERLENGDE 16 til 24 mm 32 til 65 mm 14 til 50 mm

(5/8" til 1") (1-1/4" til 2-1/2") (9/16" til 2")
SKAFTDIAMETER 2,6 til 3,0 mm 2,9 til 3,8 mm 3,4 til 3,8 mm
(0,102" til 0,118") (0,114" til 0,150") (0,133" til 0,150")

HODEDIAMETER 6,3 mm 6,5 til 7,7 mm 7,2 til 8,0 mm
(0,248") (0,256" til 0,303") (0,283" 1il 0,315")

HODETYKKELSE 1,3 mm 1,0 til 1,5 mm 2,0 mm
(0,051") (0,039" til 0,059") (0,079")

SKAFTTYPE Glatt, trinn Glatt, skrue Glatt, trinn

FASONGEN TIL SPISSEN BALLISTISK SPISS DIAMANTSPISS BALLISTISK SPISS

4. TEKNISKE DATA

ST@Y
HN25C2 HN120
A-vektet enkelthendelse lydtrykkniva ------ LWA, 1s,d 91,6 dB 99,8 dB
A-vektet enkelthendelse utstralt lydtrykkniva ved arbeidsplass------ LpA, 1s,d 84,1 dB 94,0 dB
Usikkerhet 3dB




Disse verdiene blir bestemt og dokumentert i samsvar med EN12549:1999+A1:2008.

MERK: Disse verdiene er verkteyrelaterte karakteristiske verdier og representerer ikke staygenerering pa bruksstedet. Sty ved
bruksstedet vil for eksempel avhenge av arbeidsmiljget, arbeidsemnet, stotten for arbeidsemnet og antall kjereoperasjoner. | tillegg ber
det vises til stoyreduserende tiltak.

MERK: Utformingen av arbeidsplassen kan ogsa bidra til & redusere stegynivaet, for eksempel ved & plassere arbeidsemner pa
lyddempende statter (se ogsa ISO 11690-1).

VIBRASJON
HN25C2 HN120
Karakteristisk verdi for vibrasjon 3,97 m/s2 5,44 m/s?
Usikkerhet 1,5 m/s?

Disse verdiene bestemmes og dokumenteres i samsvar med ISO 28927-13

MERK: Vibrasjonsutslippsverdien over er en verktgyrelatert karakteristisk verdi og representerer ikke pavirkningen til hand-arm-systemet
ved bruk av verkteyet. Enhver pavirkning pa hand-arm-systemet ved bruk av verkteyet vil for eksempel avhenge av gripekraft, trykkraften
ved kontakt, arbeidsretningen, justering av stramforsyningen, arbeidsemnet og stette for arbeidsemnet.

5. BRUK
HN25C2 HN120
x En tynn stalplate til betong + En tynn stalplate til betong
x En tynn stalplate til en tykk stalplate + Tremateriale til betong
+ Tremateriale til en tykk stalplate

6. OM PRODUKSJONSAR
Dette produktet har produksjonsnummer i den nedre delen av grepet pa hoveddelen. De to ferste sifrene fra venstre i nummeret viser
produksjonsaret.

(Eksempel)
19826035D

Ar 2019



2. LUFTTILF@RSEL OG TILKOB-
LINGER (Fig. 3)

A. LUFTSLANGER OG KRAFTKILDE

S@RG FOR A BRUKE EN SPESIALTILPASSET
LUFTKOMPRESSOR OG LUFTSLANGE NAR DU BRUKER
VERKTQGYET.

For & forbedre ytelsen er arbeidstrykket justert hgyere enn
vanlige spikerpistoler. For & kunne bruke dette verktgyet trenger
du en spesialtilpasset luftkompressor (1) og luftslange @ (MAX
PowerLite Compressor og MAX PowerLite Hose).

Bruk av hgytrykksgass (f.eks. oksygen, acetylen o.l.) forarsaker
unormal forbrenning som kan fare til eksplosjon. Bruk bare den
spesialtilpassede luftkompressoren og luftslangen.

B. DRIFTSTRYKK:

HN25C2: 12 til 23 bar / 170 til 320 psi.

HN120: 15 til 23 bar / 210 til 320 psi.

Velg lufttrykk i dette omradet for & oppna best mulig ytelse basert
pa bruksomrade og arbeidsflate. Bruk lavest akseptabelt trykk for
a minimere brak, vibrasjoner og slitasje.

A IKKE OVERSKRID 23 bar / 320 psi

MERKNAD:

Hyppig, men ikke overdreven smering er pakrevd for optimal
ytelse. Ved fullfart arbeid — bruk oljeflasken og drypp to eller tre
draper med olje i lufttilkoblingen.

3. DRIFTSINSTRUKSJONER
FOR BRUK

1.

@ Bruk verne- eller beskyttelsesbriller.

@ Ikke koble til lufttilfarselen.

@ Kontroller at skruene sitter stramt.

® Kontroller betjening av kontaktarmen og at avtrekkeren

beveger seg jevnt.

© Koble il lufttilfarselen.

@ Kontroller luftiekkasjen. (Verktayet skal ikke ha

luftiekkasje.)

@ Hold verkteyet uten at fingeren bergrer avtrekkeren, og skyv
kontaktarmen mot arbeidsemnet. (Verktayet ma ikke veere i
drift.)

@ Hold verktgyet med kontaktarmen unna arbeidsemnet, og
trykk pa avtrekkeren. (Verktoyet ma ikke veere i drift.)

© Koble fra lufttilferselen.

2. DRIFT
PAFYLLING AV STIFT/SPIKRE

@ Las avtrekkeren og koble fra luftslangen.

@ (Fig. 4) Skyv hendelen for magasindekselet (D for & apne
magasindekselet.

© ¢ HN120
(Fig. 5) Kontroller justeringen:
Apne hendelen for magasinlasen (O for & frigi magasinet fra
m)agasinkroken, og ta ut magasinet 2) fra magasinholderen
®.

O «HN120
(Fig. 6 til 8) Bestem magasinretningen i henhold til lengden
pa stiftene (eller spikre) som brukes, sett magasinbandet @)
i sporet i magasinholderen, sett magasinkroken (D pa sin
mottakerdel (), og skyv magasinlashendelen (5 for & feste
magasinet 3.
Ved forsendelse stilles magasinet i retningen for en stift-/
spikerlengde pa 22—32 mm. Ved bruk av 38 mm eller lengre
stifter/spikre, settes magasinet inn omvendt. Pass pa a
justere magasinretningen i henhold til lengden pa stiftene
som brukes. Hvis de settes inn i feil retning, blir ikke stiftene
(eller spikerne) matet ut riktig.
(Fig. 6) For 22 til 32 mm, (Fig. 7) for 38 til 65 mm

@ (Fig. 9) Sett stiftene (eller spikrene) og trekk frem enden av
stiftbandet (eller spikerbandet).

(Fig. 10) Skyv derhendelen (D for & apne deren 2.
(Fig. 11) Skyv inn plastbandet stifter (eller spikercoilen) (D)
langsmed broen (@ til det nar enden. Nar den skyves inn,
forer dette til at en sperre for matemekanismen (3) svinger
unna mellom den forste og neste stiften (eller spikre). Stopp
a skyve nar det er nadd.
Bekreft at den farste stiften (eller spiker) er helt satt pa plass
i matemekanismen (inn i nesen).
@ (Fig. 12) Skyv daren for & lukke den.

Skyv deren bestemt til derhendelen klikker pa plass.
©  Lukk magasindekselet.
@® Koble trykkluft chucken til lufttilkoblingen. Du er n& klar til &
skyte ut stiftene (eller spikre).

(1o

TESTBRUK

@ Juster lufttrykket til 12 bar (170 psi) for HN25C2 og 15 bar
(210 psi) for HN120 og koble til lufttilfarselen.

@ Uten & bergre avtrekkeren, trykk kontaktarmen mot
arbeidsemnet.

Trykk inn avtrekkeren. (Verktoyet skal skyte ut stiften/
spikeren.)

@  Trykk inn avtrekkeren med verktgyet unna arbeidsemnet.
Trykk deretter kontaktarmen mot arbeidsemnet. (Verktoyet
skal ikke skyte ut stift/spiker.)

O Juster lufttrykket sa lavt som mulig i henhold til diameteren
og lengden pa spikeren, og hardheten til arbeidsemnet.

SKYTE UT STIFT/SPIKER

Dette verktgyet er satt sammen med FULL SEKVENSIELL
UTLDSER.

BRUK AV FULL SEKVENSIELL UTL@SER

For bruk av full sekvensiell utiesermekanisme, trykk
kontaktarmen mot arbeidsemnet og trykk inn avtrekkeren. En
stift/spiker skytes ut. Slipp bade avtrekkeren og kontaktarmen.
Begynn pa nytt.

PROSEDYRE

@ Trykke inn avtrekkeren og holde
den inntrykket.

@  Trykke ned kontaktarmen.

FULL SEKVENSIELL |Verktayet kan ikke skyte ut en spiker.

UTL@SER

PROSEDYRE

@ Trykke ned kontaktarmen.

@ Trykke inn avtrekkeren og holde
den inntrykket.

FULL SEKVENSIELL |Verktgyet skyter ut en spiker.

UTLGSER For & skyte ut en spiker til, skal du bade

slippe avtrekkeren og fierne

sikkerhetsarmen fra overflaten pa

arbeidsemnet.

DYBDEJUSTERINGSSKIVE (HN25C2)
Juster kjgredybden ved a vri justeringsskiven som angitt
nedenfor.

Dypt Grunt

AVTREKKERLASMEKANISME (Fig. 13)

Verkteyet har en avtrekkerlas. Avtrekkeren skal veere last helt til
du skal skyte ut en spiker i arbeidsemnet. Trykk og drei
laseskiven for avtrekkeren (1) med klokken fra LOCK til
UNLOCK:-stilling umiddelbart fer du skyter ut spikre. Nar
festingen er fullfert, trykk og roter bryteren mot klokken til LOCK-
stilling.



KONTAKTSPISS (HN25C2) (Fig. 14)

A ADVARSEL

¢ Las ALLTID avtrekkeren og koble fra lufttilferselen fer du
skifter ut kontaktspissen.

Fest kontaktspissen (1) pa spissen av kontaktarmen (2) nar du
skyter spikre inn i et mykt materiale.

BYTTE TILBEH@R (HN120)
Maskinen leveres med tilbehgret B og C. Se fglgende for
hvordan man bytter tilbeheor.

A ADVARSEL

* Las ALLTID avtrekkeren og koble fra lufttilferselen for du
bytter tilbehor.

@ (Fig. 15) Fjern tilbehar A (D som er festet ved forsendelsen.
Hold og trekk den ut med handen.
(Fig. 16) Hvis den ikke kan trekkes jevnt ut, setter du en
vanlig skrutrekker e.l. inn i mellomrommet mellom
kontaktarmen (D og tilbeheret, og klem den for & fierne den.
@ (Fig. 17) Sett ned tilbehar B eller C (D sett inn kontaktarmen
(2 pa maskinen og skyv den mot for & feste den.

FJERNE FASTLASTE SPIKRE

A ADVARSEL

* Koble ALLTID fra lufttilforselen.

« Bruk hansker nar du fijerner fastlaste spikre. Bruk ikke
bare hender

Bekreft at du har fjernet alle spikrene fra nesen pa
verktoyet for du kobler til luftforsyningen igjen.

Koble fra Iufttilferselen.

Apne verktgydaren og fiern spikrene fra innsiden av
magasinet.

(Fig. 18) Apne dgren, sett en dor gjennom utskytingsporten
og sla den med en hammer.

(Fig. 19) Fjern stifter (eller spiker) som sitter fast inne i
nesen, ved hjelp av doren eller en vanlig skrutrekker.

HVORDAN FJERNE BRUKTE PLASTBAND (Fig. 20)

Etter hvert som spikre skytes ut mates plastbandet ut av
verktgyet. Nar 50 mm (2") eller mer er matet ut, kan den rives bort
ved a trekke mot rivekanten i nesen.

FEILS@KING
HN120

« Maskinen aktiveres ikke selv nar den brukes pa riktig mate.
(Fig. 21)
Nar spikrene ikke mates ordentlig, fungerer en
lasemekanisme for & deaktivere maskinen. (Med mindre
matemekanismen er helt UTE, kommer den i kontakt med en
matebeholder (1 ), noe som deaktiverer stift-/
spikerutskyting.)
Hvis matemekanismen ikke lokaliseres skikkelig, fiern stiftene
(eller spikre) og sett dem inn pa nytt.

Ingen stifter (eller spiker) skytes ut selv om maskinen brukes
pa riktig mate.
Hvis maskinen aktiveres, men ingen stift (eller spiker)
skytes ut, ma du kontrollere fglgende:
Sjekk om stifter (eller spikre) er riktig innsatt i
matemekanismen.
Sjekk om stifter (eller spikre) har kommet av plastbandet.
* Hvis dette er tilfelle, klipp av det tomme plastbandet og
sett inn stiftene (eller spikre) igjen.
Sjekk om matemekanismen og matestempelet aktiveres
eller ikke.
= Hvis de ikke aktiveres, drypp pa 5-6 draper olje fra
lufttilkoblingen.




BRUKSOMRADER OG KRITERIER FOR VALG AV STIFTER/SPIKRE
Maskinen kan brukes til felgende formal. Nar du bruker den, velg stifter/spikre og lengde som passer for formalet.

oHN25C2
Bruk Type Sterrelse (lengde) Tilbehor brukt
En tynn stalplate til |Plastcoil T taiolat
betong stifter ynn stalplate Bruk av spiker for a feste den
Eks.: Stendere for \ tynne stalplaten til betongen
gipsplater far dem til a trekke seg tilbake
eller boye seg, noe som setter
// / deg i fare. Serg for a bruke
Ved bruk av i 7 / stifter for a feste den til
verktgyet ma du ta Inntrengningsdybde i betongen.
hensyn til type betong
arbeidsemne og . ) . . Lo - .
forholdene pa Velg stlﬁer slik at |nntren9r1|nqsdybden inn i betongen blir tilstrekkelig.
. Ca. 15 til 25 mm (ca. 5/8" til 1")
arbeidsplassen for
a overholde
konstruksjons-
standardene.
En tynn stalplate til [Plastcoil .
en tykk stalplate stifter Tynn stalplate
P35S
W
7227
Tykk stalplate
Tykkelsen pa en tykk stalplate er ca. 5 til 10 mm (3/16" til 3/8")
oHN120
Bruk Type Starrelse (1 de) Tilbehor brukt
Feste en tynn Plastcoil i . Tilbehor-A,
stalplate til betong |stifter Tynn stélplate Bruk av spiker for a feste den tynne  |Tjlbehor-C
Eks.: Feste stendere \ stalplaten til betongen far dem til &
for gipsplater trekke seg tilbake eller baye seg,
noe som setter deg i fare. Serg for a
/ / bruke stifter for a feste den til
Inntrengningsdybde i
betong
Velg stifter slik at inntrengningsdybden i betong blir 20 til 25 mm (7/8" il 1").
Feste tremateriale til [Plast- Tilbeher-B
betong bandet |Tremateriale Vel . .
T g spikrene slik at
Eks.: Feste spikre _L Synker 2 til 5 mm inntrengningsdybden i
saleplater T (116" til 3/116") betong er 15 til 25 mm
5/8" til 1").
— T . ( ) Bruk av tilbehor-A
!nntrengnlngsdybde far en spiker til 4
/ i betong stikke ut pa
V/ /4 trematerialet.
Betong
Referanse
Tremateriale Spikerlengde Inntrengningsdybde i
tykkelse valgt betong
27 mm (1-1/8") |38 mm (1-1/2") |Ca. 13 til 16 mm (1/2" til 5/8")
30 mm (1-3/16") |45 mm (1-3/4") |Ca. 17 til 20 mm (5/8" til 7/8")
45 mm (1-3/4") |60 mm (2-3/8") [Ca. 17 til 20 mm (5/8" til 7/8")




Bruk Type Starrelse (lengde) Tilbehor brukt

Feste et tremateriale [Plast- Tremateriale Tilbeher-B
til en tykk stalplate |bandet « Drivbar stalplatetykkelse er

spikre (for t  Synker 2 til 5 mm 3,2-4,5 mm (1/8" to 3/16").

stalplate) — (116" til 3/16") Bruk maskinen kun Bruk av tilbehor-A
Ved bruk ma du ta innenfor disse grensene. far en spiker til &
hensyn til Inntrengningsdybde ¢ Drives stifter/spiker for stikke ut pa
egenskapene til Tykk stalplate langt inn i stalplaten trematerialet.
stifter/spiker brukt reduseres holdekraften
og forholdene pa svart mye og svekker
arbeidsstedet for a levetiden til maskinen. Nar
overholde Tykk stalplate du arbeider, sjekk

arbeidsstandardene.

Velg spikrene slik at
inntrengningsdybden i
den tykke stalplaten blir
10 mm (3/8") eller mer.

forholdene for inndriving
av stifter/spikre fullstendig
for & justere trykket.

Driv aldri spikre direkte inn
i den tykke stalplaten, fordi
de kan trekke seg tilbake
eller baye seg, noe som
setter deg i fare.

Sorg for a rette nesen pa
utstetingsporten mot
objektet i rett vinkel.

lkke bruk maskinen til
innvendig eller utvendig
tak.




* Innholdet i denne handboken kan bli endret uten varsel.
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